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@ Composition cosmetique ou demiopharmaceutique sous forme de pate souple et procede de preparation de 
^"^^ ladtte composition. 

^) La pr6sente invention conceme une composition cos- 
metique ou demiophamiaceutique sous tomne de pate sou- 
ple. utilisable pour le maquillage ou le traitement de la peau 
ou des levres, comprenant au moins une cire dans une 
phase grasse, contenant de 1 2 % d 60 % en poids, par rap- 
port au poids total de la composition, d'au moins une cire 
ayant un point de fusion sup6rieur ^ 55*C et ayant une vls- 
cosite dynamique a 25°G comprise entre 3 et 30 pascals- 
seconde, mesurde avec un viscosim^tre rotatif 
CONTRAVES TV 4quip6 d'un mobile "MS-r4" i la fre- 
quence de 60 Hz. La pr^sente invention conceme 6gaie- 
ment le procede de preparation de cette composition. 
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COMPOSITION COSMETIQUE OU DERMOPHARMACEUTIQUE 
SOUS FORME DE PATE SOUPLE ET PROC^DE DE 
PREPARATION DE LADITE COMPOSITION. 

La presente invention conceme une composition sous 

5 forme de pate souple que Ton peut prelever et appliquer pour le 
maquillage ou le traitement k I'aide d'un applicaieur tel qu'un pinceau 
ou un stylo-mousse, en particulier une composition pour rouge ^ Ifevres 
ou pour le traitement des Ifevres. 

Les rouges ^ Ifevres peuvent, de fa?on connue, se presenter 

10 sous deux formes : sous forme de baton ou sous forme de pSle souple. 
La presentation sous forme de baton, bien que largement utilis^e, 
prdsente un certain nombre d'inconv^nients : il est difficile de bien 
dessiner les contours des Ifevres k I'aide d'un baton et la tenue du bSton 
k la chaleur est mauvaise, ce qui peut provoquer son ramollissement et 

15 le rendre inutilisable. 

Les rouges a levres sous forme de pate souple sont 
preleves avec un applicaieur, ce qui pallie aux inconvenients des rouges 
a levres en baton. Mais, jusqu'a present, par les proc^d^s classiques de 
fabrication, on ne peut introduire qu'une faible quantity de cires dans 

20 les compositions cosm^tiques sous forme de pates souples, car, avec 
des quantit^s croissantes de cires, on augmente la viscositd des pates, 
ce qui rend leur prdlfevement et leur application difficiles ; et 
gdn^ralement, on obtieni, quand on incorpore des quantit^s de cires 
eiev^es, un solide qui n'est utilisable que sous forme de baton. 

25 Or, les cires jouent un role important dans les qualites 

cosm^tiques demandees a une composition cosmetique, notamment a un 
rouge a levres, en particulier les qualites de consistance, onctuosite, 
tenue du film applique et epaisseur dudit film ; les pates souples 
obtenues jusqu'a present, par exemple selon les brevets 

30 US-A-5 085 855 et US-A-4 935 228, ne conliennent g6n€ralement pas 
de cires ou une quantity inferieure k 12 % et elles sont, en 
consequence, ressenties par I'utilisateur comme trop huileuses, trop 
brillantes ei manquant de tenue. 

La presence invention a pour objet une composition 

35 cosmetique ou dermopharmaceutique sous forme de pate souple, 
utilisable pour le maquillage ou le traitement de la peau ou des levres. 



2715306 



contenant au moins une cire dans une phase grasse, caract^risde par le 
fait qu'elle contient de 12% i 60 % en poids, par rapport au poids total 
de la composition, d'au moins une cire ayanl un point de fusion 
superieur h 55 °C el qu'elle a une viscosite dynamique 2i 25*C comprise 

5 entre 3 et 30 Pascals-seconde, mesur^e avec un viscosimfetre rotatif 
CONTRA VES TV equipe d'un mobile "MS-r4" k la frequence de 60 Hz. 

La composition selon 1' invention contient, de preference, 
15 k 40 % en poids de cires ayant un point de fusion superieur k SS'C. 

La composition selon la pr€sente invention ayanl une 

10 teneur en cires supdrieure h 12 % en poids est susceptible, par 
application en couche, par exemple sur les Ifevres, de former un film 
ayanl une bonne tenue. De plus, sa viscosite dynamique dtant inf^rieure 
k 30 pascals-seconde, elle peut facilement etre prelev6e et appliqude k 
I'aide d'un applicateur. 

15 La composition selon la presente invention est done une 

pate souple, dont on peut mesurer la viscosite, par opposition a la 
structure solide d'un baton dont on ne peut pas mesurer la viscosite. 

Les cires ayant un point de fusion superieur k 55°C sont, 
de preference, des cires ayant un point de fusion compris entre 55 et 

20 110°C et un indice de penetration k I'aiguille I 25'C comprise entre 3 
et 40, telle que mesure selon la norme frangaise NFT 004 ou la norme 
americaine ASTM D5. Selon ces normes, I'indice de penetration k 
I'aiguille est la mesure de la profondeur, exprimee en dixi^mes de 
millimetre, a laquelle pen^tre une aiguille normalisee pesant 2,5 g 

25 placee dans un porte-aiauille pesant 47,5 g (soil au total 50 g) placee 
sur la cire a tester pendant 5 secondes. Selon 1' invention, la cire peut 
etre une cire animale, vegetale, min^rale ou synthetique. Parmi les 
cires animales, on peut notamment citer les cires d'abeilles. Parmi les 
cires vegetales, on peut citer, entre autres, les cires de Camauba, de 

30 Candellila, d'Oururry, les cires de fibres de li^ge, les cires de canne k 
Sucre et les cires du Japon. Parmi les cires minerales, on peut citer, en 
particulier, les cires de paraffme, les cires microcristallines, les cires 
de lignite et les ozokerites. Parmi les cires synthetiques, on peut citer, 
notamment, les cires de polyethylene et les cires obienues par synthase 

35 de Fisher et Tropsch. Touies ces cires sont bien connues de I'Homme 
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de I'Art. II faut noter que la cire de lanoline ne correspond pas k la 
ddfinition des cires donn^e ci-dessus. 

La phase grasse de la composition peui contenir, de fafon 
connue, outre la (ou les) cire(s) susmentionnee(s), au moins un 
5 constiluanl gras ayant un point de fusion inferieur k 55*C ; ce 
constituant gras peut etre une huile ou un corps gras. 

Parmi les huiles susceptibles d'etre utilis^es en melange 
avec la (ou les) cire(s), on peut, en particulier, citer : 

- les huiles minerales, telles que I'huile de paraffine, I'huile de 
10 vaseline et les huiles minerales ayant un point d'€buIIition compris 

entre310et410-C, 

- les huiles d'origine animale telles que le perhydrosqualSne, Thuile 
d'arara, 

- les huiles veg^tales telles que I'huile d'amande douce, I'huile de 
15 calophyllum, I'huile de palme, I'huile d'avocat, I'huile de jojoba, 

I'huile d'olive, I'huile de ricin et les huiles de eermes de c^rdales, 
telles que I'huile de eermes de ble et I'huile de sdsame, 

- les huiles de silicone, telles que le dimahylpolysiloxane, 

- les esters de synthase, tels que I'huile de Purcelin, le myristate de 
20 butyle, le myristate d'isopropyle, le myristate de cetyle, le palmitate 

d'isopropyle, le stearate de butyle, le st^arate d'hexad^cyle, le 
stearate d'isopropyle, le stdarate d'octyle. le stearate d'isoc^tyle, 
I'ol^ate de ddcyle, le laurate d'hexyle, le dicaprylate de 
propyl&neglycol, I'adipate de di-isopropyle, 
25 - les alcools organiques, tels que I'alcool oMique, I'alcool linoldique, 
I'alcool linolenique, I'alcool isostearylique, I'octyl dodd«.anol, 

- les esters derives d'acide lanolique tels que le lanolate d'isopropyle, 
le lanolate d'isocetyle, 

- les esters derives d'acide oleique tels que I'oleate d'isopropyle et 
30 I'oleate d'isocetyle, 

- les acetylglycerides, les octanoates et d^canoates d'alcools et de 
polyalcools, tels que ceux de glycol ou de glycerol, les ricinol^ates 
d'alcools et de polyalcools, tels que celui de cetyle. 

Parmi les corps gras susceptibles d'etre utilises en melange 
35 avec la (ou les) cire(s), on peut, en particulier, citer : 
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- les huiles hydrogiSndes concretes k IS'C, lelles que I'huile de ricin 
hydrogenee, I'huile de palme hydrog^nee, le suif hydrogdn^, I'huile 
de COCO hydrogdn^e ; 

- les esters gras concrets k 25°C, tels que le myristate de 
propyleneglycol et le myristate de myristyle, I'alcool c^iylique ; 

- les mono-di- ou triglycerides et les sucroglycdrides ; 

- les lanolines. 

Les constituants gras ci-dessus peuvent repr^senter 10 k 
90 % en poids de la composition. 

La composition peut ^galement contenir, de fagon connue, 
au moins un agent de coloration pulverulent et/ou au moins une charge 
mindrale ou organique pulv^rulente. 

Comme agents de coloration pulv^rulents, on peut 

mentionner : 

- le noir de carbone (CI 77 266), les oxydes de chrome (CI 77 288 et 
77 289), les oxydes de fer noir, jaune et rouge (CI 77 499, 77 492, 
77 491), les outremers (polysulfures d'aiuminosilicates), le 
pyrophosphate de manganese, le bleu ferrique (CI 77 510), le 
dioxide de titane (CI 77 891) et certaines poudres maalliques telles 
que celles d'argent ou d'aluminium ; 

- les agents nacrants, qui sont generalement utilises en melange avec 
des pigments color^s, tels que I'oxychlorure de bismuth, le mica- 
titane, les cristaux de guanine ; 

- certains colorants organiques, qui sont generalement utilises en 
melange avec des pigments coIor^s, tels que le carmin de cochenille 
(CI 75 470) et les laques organiques ; ces laqucs, qui sont 
couramment employees pour conferer aux Ifevres et h la peau un effet 
de maquillase, sont des sels de calcium, de baryum, d'aluminium ou 
de zirconium, de colorants acides tels que les colorants halog^no- 
acides, azoYques et anthraquinoniques : parmi ces laques, on peut, en 
pariiculier, citer celles connues sous les denominations suivantes (CI 
represente la codification dans le "Color Index") : D and C Red 21 
(CI 45 380), D and C Orange 5 (CI 45 370), D and C Red 27 
(CI 45 410), D and C Orange 10 (CI 45 425), D and C Red 3 
(CI 45 430), D and C Red 7 (CI 15 850:1), D and C Red 4 
(CI 15 510), D and C Red 33 (CI17 200), D and C Yellow 5 
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(CI 19 140), D and C Yellow 6 (CI 15 985), D and C Green 5 
(CI 61 570). D and C Yellow 10 (CI 77 002), D and C Green 3 
(CI 42 053), D and C Blue 1 (CI 42 090). 

Ces agents de coloration peuvent represenier de 0,5 2i 
20 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

Les charges pulv^rulentes peuvent avantageusement etre 
choisies dans le groupe fovmi par : 

- le talc, qui est un silicate de magnesium hydrate, utilise sous forme 
de particules generalement de dimensions infdrieures ^ 40 fim, cette 
charge possedant des prcprieies absorbantes de I'humidite et dtant 
utilis^e surtout en raison de son toucher onctueux ; 

- les micas, qui sont des aluminosilicates de compositions varices et se 
presentent sous forme d'ecailles ayant des dimensions de 2 Jfc 200 
/xm, de preference de 5 a 70 /im, et ayant une epaisseur de 0,1 i 5 
^m, de preference de 0,2 & 3 urn, ces micas generalement 
transparents dtant d'origine naturelle (par exemple : muscovite, 
margarite, roscoclithe, lipidolithe, blotite) ou synthetique ; 

- le kaolin, qui est un silicate d'aluminium hydrate, qui se presente 
sous la forme de particules de formes isotropes ayant des dimensions 
generalement inferieures k 30 /xm et qui poss&de de bonnes 
proprieies d 'absorption de corps eras ; 

- les oxydes de zinc et de titane, generalement utilises sous la forme de 
particules ayant des dimensions ne depassant pas quelques 
micrometres, ces oxydes ayant un toucher onctueux, un bon pouvoir 
couvrant et une opacite importante ; 

- le carbonate de calcium precipite qui, sous forme de particules de 
dimensions inferieures a 10 /xm, a un toucher onctueux : 

- le carbonate et Thydrocarbonaie de magndsium, qui possfedent 
notamment des proprietes de fixation des parfums : 

- la silice, en particulier la silice spherique et la poudre de silice 
commercialisee sous la denomination "CAB-O-SIL TS 530" par la 

societe "CABOT" ; 
• le dioxyde de litane spherique, en particulier celui commercialise 
sous la denomination commerciale "SPHERITITAN" ; 

- les billes de verre et de ceramiques commercialisees par la society 
"3 M" sous la denomination commerciale "MACROLITE" ; 
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- des Savons meialliques derives d'acide organique carboxylique ayant 
de 8 a 22 aiomes de carbone, de preference de 12 ^ 18 atomes de 
carbone, par example le stearaie de zinc, de magnesium ou de 
lithium, le laurate de zinc, le myristate de magnesium, ces savons, 

5 gen^ralemeni sous la forme de particules de dimensions inf^rieures ^ 
10 /xm, ayant un toucher onctueux et facilitant I'adherence de la 
poudre ; 

- les poudres de polymeres synthetiques non expansdes, tels que le 
polyethylene, le polystyrene, les polyesters (par exemple isophtalate 

10 ou terephtalate de polyethylene), les polyamides (par exemple le 
nylon ou la poly-B-alanine), les acrylates copolymferes (par exemple 
les microspheres microporeuses vendues par la soc\6t6 "DOW 
CORNING" sous la denomination commerciale "POLYTRAP"), les 
resines de silicone, les acides polym^thacryliques de polystyrene 

15 (reticule par le divinylbenz&ne). de teflon comme le "FLUON", 
particules commercialisdes par la socidt^ "MONTEFLUO", 
r "HOSTAFLON Q", particules commercialisdes par la soci6t^ 
"HOECHST", ces poudres etant constitutes de particules ayant des 
dimensions inferieures a 50 urn, possfedant des propridtds 

20 absorbantes et permettant de conferer un aspect veloutt ; 

- les poudres expansees lelles que les microspheres creuses en 
materiau thermoplastique preparees par des proctd6s connus, comme 
ceux decrits dans US-A-3 615 972 et EP-A-0 56219, ces 
microspheres pouvant etre realistes en tous mattriaux 

25 thermoplastiques non toxiques et non irritants, par exemple en 
polymeres ou copolymeres de derives ethyleniqucs tels que 
polyethylene, polystyrene, en copolymere chlorure de vinyle- 
acrylonitrile, en polyacrylonitrile, en polyamides. en polyesters, en 
polymeres uree-formaldehyde ou en copolymeres de chlorure de 

30 vinylidene (tel que le chlorure de vinylidene-acrylonitrile) ; et, 
notamment, les microspheres commercialisees sous la denomination 
commerciale "EXPANCEL" par la society "KEMANORD PLAST" ou 
sous la denomination commerciale "MICROPEARL F 80 ED" par la 
society "MATSUMOTO", 

35 - des poudres de materiaux organiques naturels, tels que les amidons 
de mais. de ble ou de riz. reticules ou non. 
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Ces charges peuvent representer jusqu'i 40 % en poids par 
rapport au poids total de la composition. 

La composiiion peut egalemeni contenir, de fagon connue, 
des additifs choisis dans le groupe forin6 par des adjuvants de 
5 formulation et/ou des actifs cosm^tiques et/ou dermopharmaceutiques 
liposolubles. 

Comme adjuvant de formulation, on utilise, notamment, au 
moins un agent antioxydant. Parmi les agents antioxydants, on peut 
citer les esters propylique, octylique et dod^cylique de I'acide gallique, 

10 le butylhydroxytolu^ne et le butylhydroxyanisole. L'agent antioxydant 
reprdsente gen^ralement, en poids, de 0 ^ 3 %. de preference de 0,05 k 
0,5 % par rapport au poids total de la composition. L'adjuvant de 
formulation peut egalement etre un parfiim et/ou un conservateur, tel 
que le parahydroxybenzoate de methyle ou de propyle. 

15 Les actifs cosm^tiques et/ou pharmaceutiques que Ton peut 

introduire dans la composition sont des composes lipophiles. Parmi 
ceux-ci, on peut citer, par exemple, les derives de vitamines, tels que 
les esters de tocopherol et les esters de vitamine A, les acides gras 
essentiels, les sphinsocerils et les filtres solaires liposolubles, les anti- 

20 inflammatoires et les extraits huileux de plantes. 

L'actif cosmetique ei/ou dermopharmaceutique peut 
reprdsenter 0,05 k5 %,de preference 0,5 i 3 %, en poids par rapport 
au poids total de la composition. 

La composition peut egalement contenir des polymferes 

25 liposolubles. Parmi ceux-ci, on peut citer les polyalkyl^nes (notamment 
les poly^thylenes et les polybuienes) et les polyacryiates. Parmi les 
polyalkylenes, on peut citer le polybutene, notamment celui vendu par 
la societe "AMOCO" sous la denomination commerciale "UDOPOL". lis 
peuvent representer jusqu'a 25 % de la composition. 

30 Jusqu'a present, pour preparer des compositions 

cosmetiques ou dermopharmaceutiques sous forme de pate souple ne 
contenant pas de cires ou une faible proportion de cire(s), on dispersail 
le pigment et/ou la charge dans la phase grasse. 

Par ailleurs, pour fabriquer des batons de rouge I Ifevres 

35 classiques contenant des cires, on pratiquait de la fa?on suivante : 
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- dans une premiere ^tape, on chauffait une pate constitute d'au moins 
un constituant gras et d'au moins une cire, ladite pate contenant 
dventuellement des pigments et/ou des charges et/ou d'auires 
additifs, a une temptranire superieure a la temperature la plus 61evee 
de fusion des cites, dite temperature fmissante, 

- dans une seconde etape, on coule la pate chauffee i la temperature 
fmissante dans un moule, ce qui equivaut ^ une premifere trempe, et 
le moule est ensuite refroidi, ce qui constitue une seconde trempe. 

Dans ce proc^de, les deux trempes successives permettent 
a la (aux) cire(s) de former un reseau cristallin et, par consequent, 
d'obtenir un produit solide. 

Selon la presente invention, on a trouvt que Ton peut 
obtenir des pates souples ayant une teneur elevde en cire(s) en malaxant 
la pate pendant le refroidissement, c'est-a-dire que, pendant au moins 
une partie du refroidissement, la pate est malaxde pour crder dans la 
masse des zones d'tcrasement de la pate. II faut noter que Ton ne peut 
pas obtenir une pate souple convenable par simple agitation avec 
cisaillement k I'aide d'un agiiateur. 

Par consequent, la presente invention a aussi pour objet un 
precede de fabrication d'une composition cosmetique sous forme de 
pate souple, ayant une teneur elevee en cire(s), telle que defmie ci- 
dessus, dans lequel on prepare un melange d'au moins une cire et d'au 
moins un composant pris dans le groupe forme par des constituanis 
gras, des pigments, des charges et des additifs en le portant k une 
temperanire a laquelle la (ou les) cire(s) du melange est (sont) 
fondue(s), puis on le refroidit, caracterise par le fait que Ton soumet 
ledit melange a un malaxage pendant au moins une partie du 

refroidissement. 

II semble que, dans ces conditions, la cire cristallise sous 
forme de tms cristaux, ce qui expliquerait que la composition reste sous 
forme de pate souple. Cette hypothese ne doit, neanmoins, aucunement 
etre consideree comme limitative de 1' invention. 

Pour effectuer le malaxage, on peut, notamment, utiliser 
deux types d'appareil : un broyeur a cylindres comportant deux 
cylindres tournant en sens inverse entre lesquels passe la pate et un 
meiangeur-extrudeur a vis. On utilise, de preference, un meiangeur- 
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extrudeur car on obtieni une pate de quality trfes consiante de facon 
reproductible. De plus, il est possible, en adaptant la fili&re de sortie du 
melangeur-extrudeur, de conditionner la composition en ligne i la 
sortie dudit melangeur-extrudeur. 

5 Selon 1" invention, on utilise, de preference, un mdlangeur- 

extrudeur-cuiseur comportant dans une enveloppe exteme munie en 
sortie d'une fili^re d'extrusion, un (ou deux) arbre(s) entratne(s) en 
rotation de fa?on que la structure periph^rique d'un arbre coop^re avec 
I'enveloppe exteme et, le cas echeant, avec la structure p^ripherique de 

10 I'autre arbre, pour assurer le melange et le malaxage de la pate et son 
deplacement dans I'enveloppe vers la fili^re d'extrusion. 

De preference, I'arbre (ou chacun des arbres) est constitue 
d'au moins deux manchons successifs, dont la partie interieure s'adapte 
sur un axe entraine en rotation et dont la partie exterieure peut avoir 

15 diverses structures peripheriques ; parmi les structures classiques, on 
peut citer, d'une part, un filetage de vis heiicoidale, dont le pas conduit 
la matiere iraitee de 1' entree vers la sortie du meiangeur (designe plus 
loin par "DF"), d'autre part, un filetage de vis heiicoidale 2i pas inverse 
du precedent (designe plus loin par "CF" avec une valeur de pas 

20 negative) qui repousse la matiere traitee dans le sens allant de la sortie 
vers r entree du meiangeur, un tel filetage comportant des rainures 
longitudinales pour assurer le passage de la matiere vers la sortie du 
meiangeur, et enfm, un tron?on multilobe comportant sur toute sa 
longueur des palettes (ou lobes) disposees cote h cote et angulairement 

25 decaiees les unes par rapport aux autres. Un tron?on bilobe, qui 
comporte une succession de lobes decaies de 90° les un> par rapport 
aux autres, est designe ci-apres par "BL". On peut disposer d'un assez 
grand nombre de manchons a filetage externe pour faire varier le pas, 
la profondeur et le nombre de filets dans les differentes zones 

30 longitudinales successives du meiangeur. De plus, les differentes zones 
longitudinales du meiangeur peuvent etre chauffees par un ou plusieurs 
fourreaux disposes ^ I'exterieur de I'enveloppe externe. Le chauffage 
peut etre effectue dans chaque fourreau a I'aide d'au moins une 
resistance eiectrique ou d'au moins un echangeur de chaleur. 

35 Selon 1' invention, I'arbre (ou chaque arbre) du meiangeur 

extrudeur-cuiseur utilise comporte, de preference, au moins un 
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manchon "DF" formant une vis de transport situ6 du c6t6 de 
I'alimentation (ou entrde) du m^langeur, au moins un manchon "CF" 
(dit conirefilei") et/ou un manchon "BL" multilobe ayant une action 
de malaxage et/ou d'homogen^isation, et au moins un manchon "DF" 

5 formant une vis de transport situe k I'extr^mitd de sortie du melangeur. 

Selon un premier mode de mise en oeuvre, 1' invention 
concerne un precede du type ci-dessus defini caract^ris^ par le fait que, 
dans une premiere etape, on realise le melange de tous les constituants 
de ia composition a une temperature h laquelle la (ou les) cire(s) est 

10 (sont) fondue(s) et, dans une deuxieme dtape, on introduit le melange 
chaud obienu dans un broyeur k cylindres ou dans un meiangeur- 

extrudeur a vis. 

Selon un autre mode de mise en oeuvre, le proc^dd selon 
I'invention est caracterise par le fait que Ton introduit, en tete d'un 

15 m^langeur-extrudeur a vis, un melange des constimants non 
pulverulents de la composition, a une temperature k laquelle la (ou les) 
cire(s) est (sont) fondue(s). et on introduit les constituants pulverulents 
de la composition dans ledit melangeur-extrudeur ^ vis en un ou 
plusieurs points avant la filiere d' extrusion. 

20 On va decrire ci-apr^s, ^ titre purement illustratif et non 

limitatif, plusieurs exemples de realisation selon Tinvention. 

On opfere la preparation des compositions selon I'invention, 
defmies dans les exemples 1 k 3 ci-aprfes, dans un melangeur extrudeur- 
cuiseur k deux vis (type "BC 21" de la society "CLEXTRAL"), dont la 

25 structure est celle sch^matisee ci-dessous : 
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Sur le dessin annexe : 

- les figures 1, 3 et 5 representent en Elevation des 
irongons de differents types de manchons utilises sur les arbres du 
m^langeur mis en oeuvre ; 
5 - les figures 2, 4 et 6 representent respectivement des 

coupes transversales selon II-II, IV-IV et VI- VI des figures 1, 3 et 5. 

En se ref^rant au dessin, on voit que Ton a d^sign^ par 1 
I'enveloppe externe du mdlangeur et par 2a, 2b les axes des deux 
arbres paralleles, qui y sont disposes. Sur les axes 2g, 2h sont enfilds 
10 des manchons adjacents, les deux arbres etant equipds des memes 
manchons sur un meme trongon de la longueur pour coop^rer 
m^caniquement entre eux au cours de la rotation. 

Sur les figures 1 et 2, on a represent^ un irongon ou se 
trouvent des manchons de type "DF" r^Krencds 32, 3b. Sur les figures 
15 3 et 4, on a represente un trongon ou se trouvent des manchons 4a, 4b 
de type bilob^ "BL". Sur les figures 5 et 6, on a represente un tron?on 
ou se trouvent des manchons 5a, 5b de type "CF" avec des rainures 
longitudinales 11. 

Dans le tableau ci-dessus donn€ : 
20 -DF represente un element de vis a double filet helicoidal, tel 
qu'illustre sur les figures 1 et 2 ; 

- BL represente un element bilobe, tel qu'illustr^ sur les figures 3 et 

4 ; et 

- CF represente un element de vis a pas inverse de DF, tel qu'illustre 
25 sur les figures 5 et 6, comportant des rainures longitudinales 11. 

Les differents elements ont un diamfetre externe de 25 mm, 
un diametre interieur de 14 mm ; la distance entre les axes des deux 

arbres est de 21 mm. 

Les deux arbres lournent ^ la vitesse de 300 t/min ; les 
30 orifices de sortie ont une section totale de 500 mm- ; le debit est de 5 
kg/h environ. 

Le melangeur est chauffe a lOO'C sur les 300 premiers 
mm, puis ^ 30' C sur les 300 mm restants. 
Exemple 1 : Base traitante pour les livres 
35 On a prepare une base traitante ayant la formulation 

suivante {7c en poids) : 
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Constituants gras : 

- Huile de vaseline 22 % 

- Huile de lanoline 23,6 % 

- Lanolate d'isopropyle 24,2 % 

5 Ores : 

- Cire microcritalline 15 % 

- Cire de Carnauba 15 % 

Addiiifs : 

- Ditertiobutyl hydroxy 4 toluene 0,2 % 

10 Cette composition contienl 30 % en poids de circs. 

On a mdlang6 les diff^rents constituants ^ une temperature 
de lOO'C et on a introduit ce pr^melange en tete du mdlangeur- 
extnideur pr^cedemment defini. 

On obtient une pate souple ayant une viscosite dynamique 

15 de 17 Pa.s mesuree a I'aide d'un viscosimetre rotatif CONTRAVES TV 
equipe d'un mobile "MS-r4" a la frequence de 60 Hz, qui peut 
facilement etre prelevee a I'aide d'un pinceau pour le traitement 
dermopharmaceutique des Ifevres. 
Exemple 2 : Rouge i Ifevres 

20 On a prdpard un rouge k l^vres ayant la formulation 

suivante (% en poids) : 
Constituants gras : 

- Huile de jojoba 12 % 

- Huile de ricin ^ ^ 

25 - Lanolate d'isopropyle 20 % 

Cires : 

- Cire d'abeilles 20 % 

- Cire de polyethylene 20 % 

Polymeres : 

30 - Polybutene ^ ^ 

Additif: 

- Butylhydroxytolufene 0,2 % 

Pigments : 

- FD & C Yellow 6 Aluminium lake (CI 15 985) 1 % 

35 - D«&CRed27(CI45 410) 9 % 

- Dioxvde de liianc (CI 77 891) 2,8 % 
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Cette composition contient 40 % en poids de cires. 

On a broy^ les difftrents pigments dans les constituants 
gras (huile de ricin. huile de jojoba et lanolate d'isopropyle). On a 
rajout6 ensuite I'additif et on a chaufft le mflange h 100°C. 

On a ensuite inlroduit les cires dans le mdlange prechauff6 
et on a introduit le tout en tete du m^langeur-extrudeur. 

On a obtenu une pate souple ayant une viscosity dynamique 
de 24 Pa.s mesur^e h I'aide d'un viscosim^tre rotatif CONTRA VES TV 
equipd d'un mobile '•MS-r4" a la frequence de 60 Hz facilement 
prelevable a I'aide d'un stylo-mousse pour le maquillage des l^vres. 
Exemple 3 : Rouge h l^vres 

On a prepare un rouge i Ifevres ayant la formulation 

suivante (% en poids) : 
Constituants gras : 

- Huile de jojoba 20 % 

- Huile de vaseline 13,8 % 

. Lanoline 22 % 

Additif: 

• Butylhydroxytolu^ne % 

Charges : 

- Talc ^ ^ 

- Poudre de nylon ^ ^ 

Cire : 

- Cire microcristalline • 1^ % 

Pigments : 

- D & C Red 7 calcium lake (CI 15 850:1) 5,8 % 

- Oxyde de fer noir (CI 77 499) 0,2 % 

- D & C Yellow 6 Aluminium lake (CI 15 985) 5 % 

Cette composition contient 17 % en poids de cire. 

On a pr^pard un pr^melange h lOO'C avec les constituants 
gras, la cire et I'additif et on a introduit ce premelange par un premier 
orifice en tete d'extrudeur. On a introduit, en tete d'extrudeur par un 
second orifice les pigments, et les charges ont ete introduites ^ 100 mm 
en amont de la fili^re par un troisi&me orifice. 

On a obtenu une pate souple ayant une viscosity dynamique 
de 8 Pa.s mesuree a I'aide d'un viscosim&tre rotatif CONTRAVES TV 




dquipe d'un mobile "MS-r4" I la frequence de 60 Hz facileraeni 
prdlevable a I'aide d'un stylo-mousse pour le maquillage des Ifevres. 




RFVFNnirATIONS 

1 - Composition cosm^tique ou dermopharmaceutique sous 
forme de pate souple, utilisable pour le maquillage ou le iraitement de 
la peau ou des l&vres, comprenant au moins une cire dans une phase 

5 grasse, caracterisee par le fait qu'elle contient de 12 % i 60 % en 
poids, par rapport au poids total de la composition, d'au moins une cire 
ayant un point de fusion superieur a SSX et qu'elle a une viscosity 
dynamique h. 25 °C comprise entre 3 et 30 pascals-seconde, mesur^e 
avec un viscosimetre rotatif CONTRAVES TV equipe d'un mobile 

10 ''MS-r4" a la frequence de 60 Hz. 

2 - Composition selon la revendication 1 , caraci€ris6e par 
le fait qu'elle contient de 15 % ^ 40 % en poids par rapport au poids 
total de la composition d'au moins une cire. 

3 - Composition selon I'une des revendications 1 ou 2, 
15 caracterisde par le fait que la (les) cire(s) a (ont) un point de fusion 

compris entre 55 et 110°C et un indice de penetration a I'aiguille 
compris entre 3 et 40 telle que mesurde selon la norme fran?aise NFT 
004. 

4 - Composition selon I'une des revendications 1 i 3, 
20 caracterisee par le fait que la (les) cire(s) est (sont) choisie(s) dans le 

groupe forme par les cires d'abeille, les cires de Carnauba, de 
Candellila, d'Ourrury, les cires de fibres de liege, les cires de canne k 
Sucre, les cires du Japon, les cires microcristallines, les cires de lignite, 
les ozokerites, les cires de polyethylene et les cires obtenues par 
25 synthase de Fisher et Tropsch. 

5 - Composition selon I'une des revendicanons 1 a 4, 
caracterisee par le fait que la phase grasse contient au moins un 
constituant eras autre qu'une cire. ledii constituant eras ayant un point 
de fusion inferieur a 55''C. 

30 6- Composition selon la revendication 5, caracterisee par 

le fait que le constituant gras est une huile choisie dans le groupe forme 
par I'huile de paraffme. I'huile de vaseline, les huiles minerales ayant 
un point d'ebullition compris entre 310 et 410''C ; le 
perhydrosqualene ; I'huile d'amande douce, I'huile de calophyllum, 

35 I'huile de palme. I'huile d'avocat. I'huile de jojoba, I'huile d'olive, 
I'huile de ricin. les huiles de germes de cer^ales ; les huiles de 
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silicone ; I'huile de Purcelin, le myristaie de butyle, le myristate 
d'isopropyle, le myristate de ceiyle, le palmitate d'isopropyle, le 
st^arate de butyle, le st^arate d'hexadecyle, le stdaraie d'isopropyle, le 
st^arate d'octyle, le stearaie d'isoceiyle, I'oleate de decyle, le laurate 

5 d'hexyle, le dicaprylaie de propyl&neglycol, I'adipate de diisopropyle ; 
ralcool oleique, ralcool linoldique, ralcool linoldnique, I'alcool 
isost^arylique, roctyldodecanol ; le lanolate d'isopropyle, le lanolate 
d'isocetyle ; les acetylglycerides, les octanoates el ddcanoates de glycol 
ou de glycerol, le ricinoleate de cetyle, I'oldate d'isopropyle et I'oldate 

10 d'isocetyle. 

7 - Composition selon la revendication 5, caractfrisde par 
le fait que le constituant gras est un corps gras choisi dans le groupe 
forme par I'huile de ricin hydrosenee, I'huile de palme hydrogdn^, le 
suif hydrogene, I'huile de coco hydrogenee, le myristate de 

15 propylfeneglycol. le myristate de myristyle, I'alcool c^tylique, les 
mono-, di-, triglycerides, les sucroglycerides et les lanolines. 

8 - Composition selon I'une des revendications 5 k 1, 
caracterisee par le fait que le (les) constituant(s) gras represente(nt) 10 
^ 90 % en poids de la composition. 

20 9 - Composition selon I'une des revendications 1 i 8, 

caractdrisee par le fait qu'elle contient au moins un agent de coloration 
pulverulent et/ou au moins une charge minerale ou organique 
pulvdrulente. 

10 - Composition selon la revendication 9, caracterisee par 
23 le fait que 1' agent de coloration contient au point un pigment colore 

choisi dans le groupe forme par les oxydes de chrome, U-s oxydes de 

fer noir, rouge el jaune, les outremers, le pyrophosphate de 

manganese, le bleu ferrique, le dioxyde de titane, une poudre d'argent 

et une poudre d'aluminium. 
30 II - Composition selon I'une des revendications 9 ou 10, 

caracterisee par le fait que I'agent de coloration contient au moins un 

agent nacrant et/ou au moins un colorant organique. 

12 - Composition selon I'une des revendications 9 i 11, 

caracterisee par le fait que I'agent de coloration represente 
35 de 0,5 a 20 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
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13 - Composition selon la revendicaiion 9, caracierisde par 
le fait que la charge est choisie dans le groupe formd par le talc, les 
micas, le kaolin, les oxydes de zinc ou de litane, le carbonate de 
calcium precipiie, le carbonate et I'hydrocarbonate de magnesium, la 

5 silice, le dioxyde de litane, les billes de verre ou de c^ramique, les 
Savons metalliques, les poudres de polymferes synthetiques non 
expansdes, les poudres de polymeres synthdtiques expansdes et les 
poudres de mat^riaux organiques naturels. 

14 - Composition selon Tune des revendications 9 a 13, 
10 caracterisee par le fait que la (les) charge(s) repr6sente(nt) jusqu'i 

40 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

15 - Composition selon I'une des revendications 1 k 14, 
caracterisee par le fait qu'elle contient au moins un adjuvant de 
formulation et/ou au moins un actif cosmdtique et/ou 

15 dermopharmaceutique. 

16 - Composition selon la revendicaiion 15, caracterisee 
par le fait que I'adjuvant de formulation est un agent anlioxydant. 

17 - Composition selon la revendicaiion 16, caracterisee 
par le fait que Taeeni anlioxydant represente moins de 3 % en poids 

20 par rapport au poids total de la composition. 

18 - Composition selon I'une des revendications 15 k 17, 
caracterisee par le fait que I'actif cosmetique ei/ou 
dermopharmaceutique est choisi dans le groupe forme par les derives 
de vitamine. les acides gras essentiels, les sphingocerils et les filtres 

25 solaires liposolubles. 

19 - Composition selon i'une des revendicati'»ns 15 k 18, 
caracterisee par le fail que I'actif cosmeiique et/ou 
dermopharmaceutique represente de 0,05 % a 5 % en poids par rapport 
au poids total de la composition. 

30 20 - Precede de fabrication d'une composition selon I'une 

des revendications 1 ^ 19, dans lequel on prepare un melange d'au 
moins une cire et d'au moins un composant pris dans le groupe forme 
par des constituants gras, des pigments, des charges et des additifs, 
puis on le refroidit, caracterise par le fait que Ton soumet ledit melange 

35 a un malaxage pendant au moins une partie du refroidissement. 



18 



2715306 



21 - Proc^d selon la revendication 20, caract^ris^ par le 
fait qu'on effectue le malaxage dans un broyeur it cylindrcs. 

22 - ?roc6d6 selon la revendication 20, caract^ris^ par le 
fait qu'on effectue le malaxage dans un mdlangeur-extrudeur k vis. 

5 23 - Proc&id selon la revendication 22, caractdris6 par le 

fait qu'on effectue le malaxage dans un m^langeur extrudeur-cuiseur 
comportant, dans une enveloppe exteme (1) munie en sortie d'une 
fili^re d'extrusion, un (ou deux) arbre(s) entrain6(s) en rotation de 
fagon que la structure pdriphdrique d'un arbre coopfere avec 

10 Tenveloppe exteme (1) et, le cas 6ch6ant, avec la structure 
p^riphdrique de Tautre arbre, pour assurer le melange et le malaxage 
de la pate et son d^placement dans I'enveloppe externa (1) vers la 
fili^re d' extrusion. 

24 - Proc^d6 selon la revendication 23, caractdris^ par le 
15 fait que r(les) arbre(s) est (sont) constitu6(s) d'au moins deux 

manchons successifs (Ba, 3h ; 43, 4h ; 5a, Sfc) dont la partie intdrieure 
s'adapte sur un axe (2a, 2b) entrain^ en rotation et la partie ext^rieure a 
une structure pdripWrique diff^rente selon le raancbon. 

25 - Proc6dd selon Tune des revendications 23 ou 24, 
20 caractdris6 par le fait que Tarbre (ou les arbres) comporte(nt) au moins 

un manchon (3a, 3b) formant une vis de transport situ6 du c6t6 
alimentation du mdlangeur, au moins un manchon (5a, 5l2) k contrefilet 
et/ou au moins un manchon (4a, 4|2) multilobe, et au moins un manchon 
(3a, 310 formant une vis de transport situ6 2l Textr^mitd de sortie du 
25 m^langeur. 

26 - Proc&i^ selon la revendication 20, caract^risd par le 
fait que, dans une premiere dtape, on rdalise le melange de tous les 
constituants de la composition ^ une temperature ^ laquelle la (ou les) 
cire(s) est (sont) fondue(s) et, dans une deuxifeme ^tape, on introduit le 

30 melange chaud obtenu dans un broyeur k cylindres ou dans un 

m61angeur-extrudeur ^ vis. 

21- PTOc6d6 selon Tune des revendications 23 k 25, 

caract^ris^ par le fait que Ton introduit, en tete d'un m^langeur- 

extrudeur k vis, un melange des constituants non pulvdrulents de la 
35 composition, k une temperature k laquelle la (ou les) cire(s) est (sont) 

fondue(s), et on introduit les constituants pulv^rulents de la composition 
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dans ledit melangeur-extnideur k vis en un ou plusieurs points avant la 
fiH&re d 'extrusion. 



2715306 




REPUBLIQUE FRANCAISE 

INSTITUT NATIONaBI^ 
dela 

PROPRIETE INDUSTRJELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 
PRELIMINAIRE 
eubii Mir la base des dernicrc* re*CD£catioas 



2715306 

FA 496737 
FR 9400756 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



OtaiMB da a«cc hi c a ri ia. ca cas 



EP-A-0 605 284 (L'OREAL) 

* le document en entier * 

WO-A-91 16879 (PLOUGH INC.) 

* le document en entier • 

FR-A-2 232 302 (L'OREAL) 

• le document en entier • 

DE-A-37 44 352 (GEBHART) 

• exemple 2 * 

DE-A-32 43 017 (HENKEL) 
» exemples 9-10 * 



20-27 

1-19 

1-19 

1-19 

1-19 



DOMAINCS IXCHNIQUES 
UCHEKHiS OmLOSi 

A61K 



2 Novenbre 1994 



Fischer, J. P. 



CATECOUE DES DOCUMENTS CITES 



9 

O 
& 



Y : pwUcriMroMBl potlBCBl m - 

wtrt tocD M C B t i« la ate* c 
A : ptfiteai i risKOBtre ru Mb! 

idiM»ki0^Mtt 




T : tbterit o« irted^ i to kn« 4t 
i la fat« 4t My* d ^\ ^% «t* 
D : dM tes la 



■IrtOlai 



